nlol;idzontxl-Honmaschine
90
mit Hubautomatik 1 -1 0 d

Horizontales Honen Hier sind die Vorteile einer einfachen  manuell durchzuflihren hat, ist eine

mit Hubautomatik Handhonmaschine mit denen einer hohe Ausbringung gewdhrleistet.
automatischen Maschine kombi- Insbesondere erreicht man durch
niert. Durch die Entlastung des die schnelle, automatische Hubbe-
Bedienungsmannes, der nur noch wegung klrzere Honzeiten.

die Lade- und Entladeoperation (Arbeitsbereich 1,8-100 mm J)




Merkmale der Maschine:

1. Stufenlose Regelung der
Spindeldrehzahl und der Hub-
geschwindigkeit.

2. Durch ausschwenkbaren Hubarm
ist auch eine manuelle Bearbei-
tung von Werkstlcken moglich.

3. Drehzahl-Vorwah! nach Skalen-
anzeige.

4. GroBer Verstellbereich der
Zustellkraft bei mechanischer
Kraftlibertragung.

5. Einsatz von aufweitbaren Honwerk-

zeugen flr alle vorkommenden
Honarbeiten ab 1,8 mm Bohrungs-
durchmesser.

8. Wirkungsvolle Kiihimittelanlage
mit Fiitereinsatz in der Olwanne.

7. Sofortiger Spindelstilistand nach
Beendigung des Honvorganges,
zur Verkilirzung der Nebenzeiten.

8. Universal-Honvorrichtung zur
Werkstlickaufnahme mit schnel-
ler Umrtstmdglichkeit.

9. Die eingebaute Abschalt-
automatik ermdglicht eine
maBgenaue reproduzierbare
Beendigung des Honvorganges.

10. Zusétzliche Ausriistung mit
In-ProzeB-Messung Uber Mef-
dorn oder LuftmeBeinrichtung
ab 4 mm Bohrungs-@ méglich.

11. Durch ein griffbereites Werk-
zeugmagazin sowie einen
Schnellspannadapter ist ein
schneiller und zugleich einfacher
Werkzeugwechsel méglich.

Werkstiick
Honsteinhalter
Honstein
/—Spreizkonus Drehbewegung
EAS o LS A
k Honspindel
i Honwerkzeug
—

MeBdorn mit Segmenten \
von 4-31 mm &
oder MeBdorn mit \ )
Einstellschrauben Hubbewegung maschinell
von 31-70 mm &

Arbeitsweise:

Das Werkstuck wird lediglich in die
Vorrichtung eingelegt. Eine entspre-
chende Aufnahme hélt das Werk-
stlick in seiner Lage fest und sichert

es gegen Verdrehung. Durch
Betétigen des FuBhebels wird die
Maschine eingeschaltet.

MeBautomatik:

Ein automatischer Arbeitsablauf
beim Honen bedeutet, daB der Hon-
vorgang beim Erreichen des Fertig-
maBes der zu honenden Bohrung

exakt abgeschaltet wird. Je nach
Bedarf stehen hier mehrere MeB-
systeme zur Verfligung.

Werkstiickaufnahme:

Universal-Aufnahmevorrichtung oder werkstlickbezogene Vorrichtung

MeBsystem

MaBanschlag
(VergleichsmeBsystem)
mit MeBuhr und Lichtanzeige

Anwendung -

Durchgangs-
und Sacklochbohrungen
{besonders kurze Bohrungen)

MeBdorn von vorne

nur Durchgangsbohrungen
ab 10 mm Lénge

LuftmeBeinrichtung

bei MaBgruppenschaltung und beim
Paarungshonen




Honkraft
MaBabschaltung
Opt. MaBanzeige
MeBuhr
Drehzahlanzeige
Zustellweg
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Erkléarungen zur Maschine

Honspindel

Stufenlose Drehzahlregelung. Wahl
der Einstellwerte nach einer Ringskala
far Werkstoffe und Bohrungsdurch-
messer. Mechanische Spindelbremse.

Zustellung

GroBer Verstellbereich des Stein-
anpreBdruckes mit gleichbleibender
Zustellkraft fur die Honwerkzeuge
durch mechanische oder hydrau-
lische Kraftiibertragung.

Werkzeugaufnahme

Zentrische Aufnahme von unter-
schiedlichen Honwerkzeugen fur
alle vorkommenden Honarbeiten
von 1,8 bis 100 mm Bohrungsdurch-
messer, dadurch kein Ausrichten
erforderlich.

MeBeinrichtung
Einstelibare MaBbegrenzung.
Zusatzliche Vergleichs-MeBeinrich-

tung mit MeBuhr und Lichtsignal-
anzeige oder Direktmessung uber
MeBdorn oder LuftmeBeinrichtung.

Kiihlschmierstoff

Honolzufuhr durch zwei flexible
Schlauchleitungen. Spritzfreie
Olwannenauflage mit austausch-
barem Filtereinsatz.

Integrierte KuhImittelanlage mit Hon-
schlammabsetzbecken und Elektro-
pumpe.

Zusatzlich kann ein Filterwagen oder
ein Papierbandfilter angebaut werden.

Zubehor

SerienmaBig: Universal-Aufnahme-
vorrichtung mit Haltekluppe, Ver-
gleichs-MeBeinrichtung.

Zusatz: Werkstiickbezogene

Vorrichtungen, Ausriistung der
Maschine zum Precidorhonen,
hydraulische Zustellung, Direkt-
meBReinrichtungen, 2-Hand-Start.
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Technische Daten HHM 90 A Honbereich 18-100 mm @
Hublange max. 150 mm (stufenlos)

Hubgeschwindigkeit

bis 30 m/min (stufenios)

Spindelmotor

0,55 kW

Spindeldrehzahl

95-2300 U/min

Hublage 250 mm (Verstellbereich)
Ausfahrhub fur Werkstlickwechsel! max. 200 mm

Hubmotor 0,25 kW
Kohimittelpumpe 0,085 kW Leistung
Kihimitteltank 50 | Inhalt

Arbeitshohe 1000 mm

Gewicht der Maschine

430 kg netto

Elektrische Ausrustung nach VDE.

Betriebsspannung 380 Volt; 50 Hz Drehstrom. Steuerspannung 220 Volt.
Auf Wunsch wird die Maschine auch flir Sonderspannungen eingerichtet.

Nagel - Maschinen- und Werkzeugfabrik GmbH
Postfach 1709 - D-72607 Niirtingen - Telefon (07022) 605-0 - Telex 7267 337

Telefax (07022) 605250

Information 1.10d 11.98 1000 W



